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(54) Formteile aus Mineralwolle-Nadelf ilz 

(57) Bei einem Mineralwolleformteil zur Schall- 
und/oder Warmedammung von mit Vorsprtingen verse- 
henen Oder unregelmaBigen Flachen, insbesondere 
von warmeabstrahtenden Geraten, wie etwa Herdruck- 
wande und dgl., wobei die zur Aufnahme der vorsprin- 
genden Elemente der zu dammenden Bauteile 
bestimmten Bereiche des Mineralwolle-Formteiles 
durch Einschnitte im Mineralwolle-Formteil freigestellt 
sind. sind die durch Einschnitte in dem Mineralwolle- 
formteil freigestellten Teilbereiche derart vorkompri- 
miert daB vorgeformte Ausnehmungen in der 
Oberfiache des Mineralwolleformteiles gebildet sind. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Formt- 
eile aus Mineratwolle-Nadelfilz entsprechend dem 
Oberbegriff des Paterrtanspruches 1, wobei unter Mine- 
ralwolle ein Material zu verstehen ist, das aus gangigen 
Mineralfasern hergestellt ist. 

Formteile aus Mineralwolle eignen sich fur eine 
groBe Vielzahl von Anwendungsgebieten, wie z.B. der 
Schalldammung und der Warmedammung. Insbeson- 
dere bei Haushaltsgeraten, wie Backofen, Kuhlschran- 
ken, Waschmaschinen, Trocknern und ahnlichem ist es 
notwendig, die jeweiligen Arbeitsraume gegen eine 
Schall- Oder Warmeabstrahlung nach auBen zu schot- 
zen. So muB beispielsweise die BackrOhre eines Her- 
des rundum warmegedarnmt sein, um einen 
Energieverlust, aber auch eine Aufheizung der Umge- 
bung des Herdes zu reduzieren und in der BackrGhre 
gleichmaBige Temperaturen zu erzielen, damit das 
Backgutz.B. an jeder Stelie gleiche Braune erhait. 

Die Problematic die bei der Schall- oder Warme- 
dammung von Haushaltsgeraten oder dhnlichen Ein- 
richtungen immer wieder auftaucht, ist, daB die 
ArbeitsrSume an Ihrer AuBenseite in der Regel mit nach 
auBen vorstehenden Aggregates Schaltelementen, 
Motoren und ahnlichem versehen sind. 

Zur Schall- oder Warmedammung dieser unebe- 
nen Fiachen Oder komplizierten Kdrper ist bei her- 
kGmmlichem Dammaterial ein erheblicher Aufwand 
erforderlich, um die Innerrf lache dieser Produkte an die 
unebene Kontur der zu dammenden Anlagefiache 
anzupassen. Um diesem Problem zu begegnen, hat 
man daher haufig entweder mit mehrlagigen Damm- 
schichten gearbeitet, in die entsprechende Aussparun- 
gen eingearbeitet sind, oder durch Frasen 
entsprechende Ausnehmungen in einfache Mineralwol- 
leformteile eingebracht. Eine andere LGsung besteht 
darin, Formteile als Pressteile herzustellen, was aber 
wiederum erhebiiche Formkosten verursacht sowie 
hohe Kosten infolge hoher Rochdichten und Bindemit- 
telmengen zur Stabilisierung derartiger Formteile. Die 
Ausbildung von Aussparungen zur Formanpassung 
durch Entfernen von Mineratwollematerial an den Stel- 
len der gewunschten Vertiefungen beispielsweise durch 
Frasen, verursacht einen Materialverlust und somit 
auch einen Dammverlust. Hinzu komrrrt die Abfallinten- 
srtat wahrend des Herstellungsprozesses und nicht zu 
letzt ein erheblicher zusatzlicher Arbeitsaufwand. Dies 
fuhrt aber wiederum zu Kostensteigerungen, die sich 
unvorteilhaft auf die Serienherstellung, beispielsweise 
von Haushaltsgeraten auswirken. 

Aus dem Dokument DE-PS 32 35 294 ist in Anna- 
herung an die oben beschriebene Problematik ein 
Mineralwolledammkerper mit einer vorgegebenen 
AuBenkontur und einer an die abweichende Kontur 
einer Anlagefiache angepaBten Innenkontur offenbart, 
wobei der beschriebene Mineralwolledammkorper auf 
der Innenkontur mit einem die Grundfiache der Kontur 



der Anlagefiache annahernd begrenzenden durchlau- 
fenden Einschnitt versehen ist, der von der Oberfiache 
der Innenkontur aus bis wenigstens in die ungefahre 
Tiefe der von der Kontur der Anlagefiache im Einbauzu- 
s stand benOtigten Vertiefungen im Mineralfasermaterial 
gefuhrt ist. 

Trotz der unbestreitbaren Vorteile, die die L6sung 
nach MaBgabe dieses Dokumentes bietet, hat es sich 
im Laufe der Benutzung entsprechend ausgebildeter 

10 Mineralwollekdrper als nachteilig erwiesen, daB der zur 
Komprimierung der durch die Einschnitte entkoppelten 
Bereiche erforderliche Druck erst beim Einbau der 
Mineralwolleformteiie durch die entsprechenden aufzu- 
nehmenden VorsprOnge oder UnregelmaBigkeiten auf 

15 der Anlagefiache des zu isoiierenden Korpers aufge- 
bracht wird. Insbesondere laBt sich dadurch haufig nicht 
eine gewunschte exakte und kontrollierte Einbettung 
der Bauteile erzielen. 

Entsprechende Einbauverhaitnisse, die eine zuver- 

20 lassige Komprimierung ermoglichen, sind jedoch nicht 
in jedem Fade gegeben. Daruber hinaus hat es sich 
auch als nachteilig erwiesen, daB die erforderliche Ein- 
baupositionierung der Mineralwolleformteiie an hand der 
Einschnitte nur schwer zu erkennen ist, was eine Verz6- 

25 gerung beim Zusammenbau zur Folge hat. Dieser 
Nachteil ist vor allem bei Nadelfilzen ohne chemische 
Bindung gegeben. denn darin sind bloBe Einschnitte 
fast unsichtbar. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, 

30 Mineralwolleformteiie vorzusehen, deren Einbauposi- 
tion bezuglich der zu dammenden Fiache einfach und 
schnell zu erkennen ist und deren zur Aufnahme der 
VorsprOnge auf der zu dammenden Fiache vorgesehe- 
nen Bereiche unabhangig von einem durch die aufzu- 

35 nehmenden Teile aufgebrachten Druck sind. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Paterrtanspruches 1 geldst, wobei 
zweckmaBige Ausfuhrungsformen durch die Merkmale 
der Unteranspruche gekennzeichnet sind. 

40 Vorgesehen sind vorzugsweise aus Mineralwolle- 
Nadelf ilzen hergestellte Formteile, deren fur die Bildung 
einer Vertiefung vorgesehen en Materialbereiche durch 
einen oder mehrere Einschnitte gegenuber dem Umge- 
bungsmaterial uber die Tiefe der vorgesehenen Vertie- 

45 fung freigestellt sind. In vdlliger Abkehr von den 
bekannten Mineralwolleformteilen sind nach MaBgabe 
der vorliegenden Erfindung die durch die Einschnitte 
freigestellten Teilbereiche bereits wahrend der Produk- 
tion komprimiert, so daB das fertige Mineralwolle- 

so Nadelfilzformteil bei Fertigstellung bereits mit Ausneh- 
mungen versehen ist. die bei der Montage an Backdfen, 
Kuhlschranken oder anderen Geraten sowohl eine ein- 
fache und direkte Feststellung der notwendigen Monta- 
geposition als auch eine problemlose Aufnahme der 

55 uber die zu dammende Fiache vorstehenden Installatio- 
nen des jeweiligen Gerates ermdgiicht Die Komprimie- 
rung der durch die Einschnitte im Grundmaterial 
freigestellten Teilbereiche ist dabei derart, daB das 
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komprimierte Material nach der Komprimierung mit 
einer Restelastizitat versehen ist, beispielsweise um 
trotz mOglicher gestalterischer Anderungen der uber die 
zu isolierenden Fiache vorstehenden Elemente eine 
problemlose Anpassung der Formteile aus Mineral- 5 
wolle-Naddfilz. 

Die durch Komprimierung der durch Einschnitte im 
Mineralwolleformteil freigestellten Bereiche ist vorzugs- 
weise mit Stanzwerkzeugen durchgefuhrt, die in den 
Teilbereichen, wo Komprimierung erzielt werden soil, 1 
mit harten Einlagen versehen sind, wobei die Stanz- 
werkzeuge gleichzeitig mit gegenuber herkOmmlichen 
Stanzwerkzeugen kurzeren Messern versehen sein 
kOnnen. Die mit diesen Werkzeugen hergestellten Teile 
haben an den Stellen des Einsatzes der Stanzwerk- 15 
zeuge wie oben beschrieben Eindrucke. 

Mit Mineralwolle-Nadetfilzformteilen entsprechend 
der vorliegenden Erfindung ist es moglich, gegenuber 
herk6mmlichen Produkten einen positiven wirtschaftli- 
chen Nutzen bei der Produktion zu erzielen, da bei- 20 
spieisweise zweilagige Dammschichten vermieden 
Oder abgelGst werden k6nnen. Ebenso konnen Eng- 
pSsse bei der Herstellung von bekannten Mineralwolle- 
formteilen, bei denen Ausnehmungen z.B. gefrast 
werden, vermieden werden, da durch das erfindungs- 25 
gemaBe Mineralwolleformteil die bisher erforderliche 
manuelie Trennung der Sollteile vom Abfall unterbleiben 
kann. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus den beigefugten Zeichnungen. Darin zeigt: 30 

Fig. 1 ein mit Einschnrtten versehenes Mineralwol- 
leformteil; 

Fig. 2 das mit Einschnitten versehene Mineralwol- 35 
leformteil nach Fig. 1, mit komprimiertem 
freigestellten Bereich; und 

Fig. 3 das Mineralwolleformteil nach Fig. 1 und 2 im 

montierten Zustand. 40 

In der Fig. 1 ist ein Mineralwolleformteil 1 darge- 
stellt, welches in der gezeigten Ausfuhrungsform aus 
Mineralwolle-Nadelfilz besteht, jedoch auch aus jedem 
anderen Mineral wollefasermaterial gemacht sein kann. 45 
Der Bereich des Mineraiwolleformteiles 1, welcher fur 
die Aufnahme von uber zu dammende Rache vorste- 
hende Elemente vorgesehen ist, ist durch Einschnitte 2 
freigestellt, die bevorzugterweise tiefer ausgefuhrt sind 
als das aufzunehmende Element, welches uber die zu so 
isolierende Fiache vorspringt. Der durch die Einschnitte 
2 freigestellte Teilbereich des Mineralwolleformk6rpers 
1 ist mit Bezugsziffer 3 bezeichnet. 

Die Fig. 2 zeigt den MineralwolleformkOrper 1 ent- 
sprechend Rg. 1 , wobei der durch die Einschnitte 2 f rei- 55 
gestellte Teilbereich 3 auf eine vorbestimmte Tiefe 
komprimiert ist, so daB sich in der zur Anlage an das zu 
dammende Bauteil vorgesehenen Fiache 4 des Mine- 



ralwolleformkOrpers 1 eine entsprechende Ausneh- 
mung 3a ergibt. 

Aus der Fig. 3 ist schlieBlich der Mineralwolleiorm- 
kdrper nach Fig. 1 und 2 in einem an einem zu isolieren- 
den Bauteil 5 montierten Zustand ersichtlich. Auf der zu 
isolierenden Fiache 6 des Bauteiies 5 ist im Bereich der 
Ausnehmung 3a des MineralwollekGrpers 1 ein uber die 
zu dammende Fiache 6 vorstehendes Element 7 zu 
erkennen, bei dem es sich z.B. um ein Anbauaggregat 
handeln kann, das fur den Betrieb des Gerates notwen- 
dig ist, zu dem das zu isolierende Wandelement 5 
gehort. Das uber die zu isolierende Fiache 6 vorste- 
hende Element 7 paGt wie ersichtlich in die Ausneh- 
mung 3a, welche durch die Einschnitte 2 und die 
Komprimierung des durch die Einschnitte 2 freigestell- 
ten Bereiches 3 gebildet ist. 

Durch das oben beschriebene Mineralwol le-Form- 
teil erreicht man auf einfache und vorteilhafte Art und 
Weise, daB die Positionierung des Mineralwolle-Form- 
teiles auf mit Vorsprungen versehenen zu isolierenden 
Fiachen von Backofen, Kuhlschranken, etc. kein groBer 
Aufwand betrieben werden muB, da sich die Positionie- 
rung von vorneherein aus der Anordnung der bereits 
vorkomprimierten durch Einschnitte begrenzten Teilbe- 
reiche ergibt. Daruber hinaus vermeidet man mit den 
oben beschriebenen Mineralwolleformteilen aber auch, 
daB von den aufzunehmenden uber die zu isolierende 
Fiache vorspringenden Elementen kein Druck zur Kom- 
primierung der durch die Einschnitte freigestellten Teil- 
bereiche notwendig ist. Durch die Mineralwolleformteile 
wie oben beschrieben, ergeben sich daher sowohl Her- 
stellungsvorteile als auch Vorteile bei der Montage an 
den zu isolierenden Bauteilen. 

Patentanspruche 

1. Mineralwolleformteil zur Schall- und/oder Warme- 
dammung von mit Vorsprungen versehenen oder 
unregelmaBigen Fiachen, insbesondere von war- 
meabstrahlenden Geraten, wie etwa Herdruck- 
wande und dgl., wobei die zur Aufnahme der 
vorspringenden Elemente der zu dammenden Bau- 
teile bestimmten Bereiche des Mineralwol le-Form- 
teiles durch Einschnitte im Mineralwolle-Formteil 
freigestellt sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
die durch Einschnitte (2) in dem Mineralwolleform- 
teil (1) freigestellten Teilbereiche (3) derart vorkom- 
primiert sind, daB vorgeformte Ausnehmungen (3a) 
in der Oberfiache (4) des Mineraiwolleformteiles (1) 
gebildet sind. 

2. Mineralwolleformteil, dadurch gekennzeichnet, 
daB die vorgeformten Ausnehmungen (3a) der 
Kontur der vorspringenden Elemente angepaBt 
sind. 

3. Mineralwolleformteil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Mineralwolleformteil (1) 
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aus Mineralwolle-Nadelfilz gebildet ist 

4. Mineralwolleformteil nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einschnitte (2) 
sowie die Komprimierung des freigestellten Teilbe- 5 
reiches (3) in einem Arbertsgang ausgef uhrt sind. 

5. Mineralwolleformteil nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Einschnitte (2) tiefer als die Erstreckung der 10 
uber die zu dammende Flache (6) vorspringende 
Elemente (7) sind. 

6. Mineralwolleformteil nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 15 
die durch die Einschritte (2) freigestellten und kom- 
primierten Teilbereiche (3) des Mineralwolleformtei- 

les (1) mit einer eine Nachkompresston 
ermoglichenden Restelastizitat versehen sind. 

20 

7. Mineralwolleformteil nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Einschnitte (2) durch Stanzen und die Bildung 
der vorgeformten Ausnehmungen durch Drucks- 
tempel erzeugt sind. 25 
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